03.02.2018 (152) Model Web

AWS/ASME SFA - 5.21 ERCoCr-A o
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EN 14700 T Co2
TS EN 14700 T Co2 MSDS
* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.
DIN 8555 WSG 20 GO 45 CTZ
EN DIN
Co-Cr-W (Kobalt-Krom-Tungsten) alagiml sert dolgu TIG kaynak telidir. Metal metale
surtinme asinmasina, 500°C den 900°C ye kadar yiiksek sicakliklara ve korozyona
. . . . - kars! direnci yiiksektir. Kaynak metalinin toklugundan dolayr mekanik ve termik soklara
Ana metalin ve kaynak malzemesinin galisma sicakliklarini inceleyiniz dayanimi yiiksektir. Sicak kesme bicaklari, ingot kesici uglari, subap ve subap oturma
ylizeyleri, nozullarin ve cam kaliplarinin asinan bdlimlerinin sert dolgu kaynaklarinda
kullanilir.
Ortiilii Elektrod: EH 806
Gaz-Korumah Ozlii Kaynak Teli: FCH 806
-
PA PB PC
Co Cc Si Mn Cr Ni Fe w
Kalan 1.10 1.10 <1.00 28.0 <3.00 <3.00 4.00
Test Sekli Koruyucu Gaz Sertlik (HRC)
Kaynak Sonrasi 1 38-48

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik 6zellikler EN ISO 14175 - 11 (%100 Ar) koruyucu gazinin kullanilmasi durumunda gegerlidir.

Uriin Kodu Ambalaj Tipi Gap x Uzunluk (mm) Kutudaki Adet/ Kg (net) Gaz Tiiketimi Koruyucu Gaz Kutuplama
2813114M15  TH 806 (KARTON) 3.20 x 1000 5 3.20 mm: 10 It/dk I
2813116M15  TH 806 (KARTON) 4.00 x 1000 5 4,00 mm: 10 It/dk (%100 Ar)
2813117M15  TH 806 (KARTON) 5.00 x 1000 5 5.00 mm: 10 It/dk

1-Kuru bir odada mimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicaklii > 20°C) tahta paletler lizerinde depolanmalidir.

2-Tagima ve depolama esnasinda yliksek statik ylik ve darbe uygulanmamaldir.
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