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TG 1 TIG Kaynak Teli - Alaşımsız Çelikler

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar

AWS/ASME SFA - 5.18 ER70S-3

EN ISO 636 - A W 42 3 W2Si

TS EN ISO 636 - A W 42 3 W2Si MSDS

* PDF formatlı belgeleri indirmek için onay isimlerine tıklayınız.

Uygulama Alanları ve Özellikleri

EN  DIN  

S185 - P275T1 St 33.0 - St 44.0

P235GH, P265GH H I, HII

P235G1TH - P255G1TH St 35.8 - St 45.8

 A, B, D, E

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin çalışma sıcaklıklarını inceleyiniz

Alaşımsız çeliklerin, ince taneli çeliklerinin ve boruların kaynağında kullanılan TIG
kaynak telidir Özellikle galvanizli ve boyalı malzemelerin kaynağında çok iyi sonuç verir.
Alaşımsız ve düşük alaşımlı çeliklerden imal boru hattı, kazan ve tankların kaynaklarına,
ayrıca ince kesitli metallerin kaynağına ve tamir kaynaklarına uygundur. Kimya,
petrokimya, su ve doğalgaz boru bağlantılarının kök ve kapak pasolarında güvenle
kullanılır. Az cüruf oluşturur ve düzgün kaynak dikişleri verir. İnce ve homojen bakır
kaplaması telin paslanmaya karşı direncini arttırır.
Gazaltı (MAG) Kaynak Teli: MG 1

  
 

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

C  Si  Mn  P  S   

0.08 0.55 1.20 < 0.025 < 0.025  

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Özellikleri

Test Şekli  Koruyucu Gaz  Akma Dayanımı (N/mm²)  Çekme Dayanımı (N/mm²)  Uzama A5 (%)  
Çentik Darbe Dayanımı ISO - V (J)  

-30 °C  

Kaynak Sonrası I1 460 530 28 80

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik özellikler EN ISO 14175 - I1 (%100 Ar) koruyucu gazının kullanılması durumunda geçerlidir.

Ambalaj ve Koruyucu Gaz Bilgileri

Ürün Kodu  Ambalaj Tipi  Çap x Uzunluk (mm)  Kutudaki Adet/ Kg (net)  

2113008M15 TG 1 (KARTON) 1.60 x 1000 5

2113010M15 TG 1 (KARTON) 2.00 x 1000 5

2113011M15 TG 1 (KARTON) 2.40 x 1000 5

2113014M15 TG 1 (KARTON) 3.20 x 1000 5

2113016M15 TG 1 (KARTON) 4.00 x 1000 5

Gaz Tüketimi

1.60 mm: 10 lt/dk
2.00 mm: 10 lt/dk
2.40 mm: 10 lt/dk
3.20 mm: 10 lt/dk
4.00 mm: 10 lt/dk

Koruyucu Gaz

I1 
(%100 Ar) 

Kutuplama

  

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada mümkün olduğunca sabit bir sıcaklıkta (Bağıl nem < %50, oda sıcaklığı > 20°C) tahta paletler üzerinde depolanmalıdır.

2-Taşıma ve depolama esnasında yüksek statik yük ve darbe uygulanmamalıdır.
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