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(152) Model Web

AWS/ASME SFA -5.18

ENISO 636 - A

TS ENISO 636 - A

EN

S185 - P275T1
P235GH, P265GH
P235G1TH - P255G1TH

ER70S-3

W 42 3 W2Si

W 42 3 W2Si

DIN

St 33.0-St44.0
H I, HIl
St35.8-St45.8
A B,DE

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin galisma sicakliklarini inceleyiniz

0.08

Test Sekli

Kaynak Sonrasi

Si
0.55

Koruyucu Gaz

il

1.20 <0.025

Akma Dayanimi (N/mm?)

460

LN

MSDS

* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.

Alasimsiz geliklerin, ince taneli geliklerinin ve borularin kaynaginda kullanilan TIG
kaynak telidir Ozellikle galvanizli ve boyali malzemelerin kaynaginda ok iyi sonug verir.
Alagimsiz ve dustk alagimli geliklerden imal boru hatti, kazan ve tanklarin kaynaklarina,
ayrica ince kesitli metallerin kaynagina ve tamir kaynaklarina uygundur. Kimya,
petrokimya, su ve dogalgaz boru baglantilarinin kék ve kapak pasolarinda giivenle
kullanilir. Az ciiruf olusturur ve diizgiin kaynak dikisleri verir. Ince ve homojen bakir
kaplamasi telin paslanmaya karsi direncini arttirir.

Gazalti (MAG) Kaynak Teli: MG 1

LT

PR

<0.025

Centik Darbe Dayanimi ISO -V (J)

Cekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik 6zellikler EN 1ISO 14175 - 11 (%100 Ar) koruyucu gazinin kullaniimasi durumunda gegcerlidir.

Uriin Kodu Ambalaj Tipi

2113008M15 = TG 1 (KARTON)
2113010M15 TG 1 (KARTON)
2113011M15 TG 1 (KARTON)
2113014M15 TG 1 (KARTON)
2113016M15 TG 1 (KARTON)

Gap x Uzunluk (mm)
1.60 x 1000
2.00 x 1000
2.40 x 1000
3.20 x 1000
4.00 x 1000

-30 °C
530 28 80
Kutudaki Adet/ Kg (net) Gaz Tiiketimi Koruyucu Gaz Kutuplama
5 1.60 mm: 10 It/dk I i
0, —

5 2.00 mm: 10 It/dk (%100 Ar)

5 2.40 mm: 10 It/dk

5 3.20 mm: 10 It/dk

5 4.00 mm: 10 It/dk

1-Kuru bir odada miimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakhigi > 20°C) tahta paletler (izerinde depolanmalidir.

2-Tagima ve depolama esnasinda yliksek statik yiik ve darbe uygulanmamaldir.

http://www.oerlikon.com.tr/web/Model/ModelWebDetail_TIG.aspx?DIL_ID=4&ID=286
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http://www.oerlikon.com.tr/web/Model/ModelWebDetail_TIG.aspx?DIL_ID=4&ID=254

