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TENACITO 60 Bazik Örtülü Elektrod - İnce Taneli Yüksek Dayanımlı Çelikler

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar

AWS/ASME SFA - 5.5 E8018-G

EN ISO 2560 - A E 50 6 Mn1Ni B 42

TS EN ISO 2560 - A E 50 6 Mn1Ni B 42
Dec. of Performance Dec. of Performance MSDS

TUV (yenileme)

* PDF formatlı belgeleri indirmek için onay isimlerine tıklayınız.

Uygulama Alanları ve Özellikleri

EN  DIN  

P315N - P460N StE 315 - StE 460

S380NL - S460NL TStE 380 - TStE 460

P380NH - P460NH WStE 380 - WStE 460

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin çalışma sıcaklıklarını inceleyiniz

Hafif alaşımlı, ince taneli yapı çeliklerinin ve yüksek dayanımlı boruların kaynağında
kullanılan yüksek verimli ve kalın örtülü bazik tip elektrodtur. Dinamik yükler ve -60°C ile
+450°C arasındaki çalışma sıcaklığı gibi güç şartlar altında yüksek tokluğu ve çatlak
direnci ile her türlü çelik konstrüksiyon, köprü, ağır makine ve ekipman, basınçlı kap,
boru, tank, kazan, gemi inşaatında ve tamirlerinde ve bu tip uygulamaların kök paso
kaynaklarında da kullanılır. Kaynakların röntgen kalitesi yüksektir.

  
 

Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

C  Si  Mn  Ni   

0.06 0.50 1.80 0.80  

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Özellikleri

Test Şekli  Akma Dayanımı (N/mm²)  Çekme Dayanımı (N/mm²)  Uzama A5 (%)  
Çentik Darbe Dayanımı ISO - V (J)  

-60 °C  

Kaynak Sonrası 560 620 22 55

Ambalaj Bilgileri ve Kaynak Akım Değeri

Ürün Kodu  Çap x Uzunluk
(mm)  Kutudaki

Adet  Kutu Ağırlığı
(kg)  Kolideki Kutu

Adedi  Koli Ağırlığı
(kg)  Kaynak Akımı

(A)  

1151504K02 2.00x 300 200 2,2 6 13,1 45-60

1151510K03 2.50x 350 130 2,7 4 10,7 60-90

1151516K03 3.25x 350 100 3,5 4 13,9 90-140

1151524K05 4.00x 450 100 6,7 2 13,5 150-180

1151532K05 5.00x 450 60 6,5 2 13,1 190-240

Kutuplama

  

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada mümkün olduğunca sabit bir sıcaklıkta (Bağıl nem < %50, oda sıcaklığı > 20°C) tahta paletler üzerinde depolanmalıdır.

2-350 C°'de 2 saat kurutulmalıdır.

3-En fazla 5 defa kurutma yapılabilir.

 
 

http://www.oerlikon.com.tr/files/tenacito_60.pdf
http://www.oerlikon.com.tr/files/tuv_ce_uzatma.pdf
http://www.oerlikon.com.tr/files/tuv_uzatma_eng.pdf

