03.02.2018 (152) Model Web

AWS/ASME SFA - 5.15 ENiCu-B .
MSDS
EN 1SO 1071 E C NiCu-B 3
TS EN ISO 1071 E C NiCu-B 3 MSDS
* PDF formath belgeleri indirmek i¢in onay isimlerine tiklayiniz.
DIN
GG 10-GG 35 Kir déskme demir, temper dokme demir veya kiiresel (sfero) dokme demirin soguk ve
GTS 35-10 - GTS 70-02 yari sicak ( +300°C) kaynadinda, kir dékme demirin gelikle kaynaginda kullanilan
monel (nikel-bakir) gekirdekli bir elektrodtur. Kirlmis veya asinmis dékme demir
GGG 40-GGG 70 parcalarin birlestirme veya doldurma kaynaginda, ayrica doékim veya isleme
GTW 35-04 - GTW S 38-12 hatalarinin kaynakla gideirilmesinde de kullanilir. Kaynak metali ana metal ile renk
uyumuna sahiptir ve edeyle veya talas kaldirarak islenebilir. Ark baglangici ve
* Ana metalin ve kaynak malzemesinin ¢aligma sicakliklarini inceleyiniz yeniden tutusturmasi gok kolaydir, kararli bir arka ve diizgiin kaynak dikisine sahiptir.
Kaynak gerilimlerini azaltmak igin yaklasik 30 ile 50 mm uzunlugunda kisa kaynak
dikisleri yapiimali, kaynak dikisi sogumadan 6nce gekiglenmelidir.
PA PB FC PO PE  BF
Ni Cu Diger
64.00 32.00 4.00
Test Sekli Sertlik (HB)
Kaynak Sonrasi ~160
- Cap x Uzunluk Kutudaki Kutu Agirhg: Kolideki Kutu Koli Agirhigh Kaynak Akimi
Uriin Kodu (mm) Adet (ko) Adedi (kg) (A) Kutuplama
1602108K20 2.50x 300 50 0,9 16 14,3 50-70
1602114K20 3.25x 300 25 0,8 16 12,4 90-110
= —
1602122K23 4.00x 400 60 3,3 9 30,0 110-140 —
1602130K23 5.00x 400 40 3,4 9 30,3 140-200

1-150 C*'de 1 saat kurutulmalidir.
2-En fazla 5 defa kurutma yapilabilir.

3-Kuru bir odada mimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicaklidi > 20°C) tahta paletler lizerinde depolanmalidir.
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