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EN ISO 2560 - A E420RR 12

EN DIN GENEL AMAGLI YUKSEK YIGMA ORANLI RUTIL ELEKTROD

$185 - $355J0 St33-St52.3 Ozellikle parga hazirigi gok iyi yapiimayan alasimsiz gelik imalatlarda, celik saclarda

P235GH. P265GH HI HI ve ferforje gibi dekoratif imalatlarda tercih edilir. Ortlisiindeki demir tozu ilavesi
! ’ nedeniyle, ozellikle yatay kose ve yatay oluklarin yiksek hizla kaynagina ve

P295GH 17Mn4 dolgusuna cok uygundur. Yukaridan asadi harig her turli pozisyonda kaynak

) ) yapmaya uygundur. Yiiksek akim tagsima kapasitesine sahiptir ve sigramasi gok azdir.
P235TR2 - P355T2 St37.4-St524 Sessiz, kararl ark ile ince ve seri damla gegisine sahiptir. Ark tutusmasi ve yeniden
P235G1TH - P255G1TH St35.8-St45.8 tutusmasi gok kolaydir. Ana metalle kesme, yanma olugu hatasi yapmadan karisarak

diizglin kaynak dikisleri verir. Curufu kendiliginden kalkar. Hem AC'de, hem de DC'de

L210 - L360NB StE 210.7 - StE 360.7 ayni kolaylikla kullanilabilir.
S255N - S355N StE 255- StE 355
GE 200, GE 240 GS 38, GS 45

AH 32 - EH36

A, B,D

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin galisma sicakliklarini inceleyiniz

Cc Si Mn
0.09 0.30 0.45
Centik Darbe Dayanimi ISO -V (J)
Test Sekli Akma Dayanimi (N/mm?) Cekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)
0°C -20 °C
Kaynak Sonrasi 480 560 28 70 40
Uriin Cap x Uzunluk Kutudaki Kutu Agirhigi Kolideki Kutu Koli Agirhigi Kaynak Akimi Kutuol
Kodu (mm) Adet (kg) Adedi (kg) (A) utuplama

—
— P

1-Gerektiginde 110 C°'de 1 saat kurutulmalidir.

2-Kuru bir odada mimkin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler (izerinde depolanmalidir.
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