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* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.
EN DIN
$235J2 St37.3 Oksi-asetilen kaynadi igin dlsiik karbonlu kaynak telidir. 410 N/mm2 ye kadar
P235TR2 St37.4 dayanimin istendigi diisiik karbonlu geliklerin ve dokme geliklerin birlestirmelerinde
kullanilir. Dogrultma, egme gibi islemlerin yapildigi yiiksek 1si girdisi, 6n tav ve kaynak
P235GH- P265GH HILHI sonrasi son tav gereken, enerji santrallerinde ve petrokimya sanayinde karbonlu

* Malzeme kalinhgina baglh olarak 150 - 300C'de 6n tav yapiniz.
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Test Sekli

Kaynak Sonrasi

Uriin Kodu
2116108M15
2116110M15
2116111M15
2116114M15
2116116M15

Si
0.05

Koruyucu Gaz

Ambalaj Tipi
OG 2 (KARTON)
OG 2 (KARTON)
OG 2 (KARTON)
OG 2 (KARTON)
OG 2 (KARTON)

1.00

Akma Dayanimi (N/mm?)

300

Cap x Uzunluk (mm)

1.60 x 1000
2.00 x 1000
2.40 x 1000
3.20 x 1000
4.00 x 1000

celiklerin imal edilmis borularin birlestiriimesinde ve tamirinde, makina ve tarim
ekipmanlarin tamirinde, gelik plakalarin ve gelik dokiimlerin birlestirimesinde kaynak
isinin karmagikliina ve kaynak pozisyonuna bagli kalmaksizin kullanilabilir. Kaynak
dikisinin stinekligi ve iglenebilirligi yiksektir. Kaynak notr alev ayarinda yapiimalidir.
Akici bir kaynak banyosuna sahiptir.

LT

.

P S
<0.025 <0.025
Gentik Darbe Dayanimi ISO - V (J)
Gekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)
20 °C
440 20 50
Kutudaki Adet/ Kg (net) Gaz Tiiketimi Koruyucu Gaz Kutuplama

5 -

5 - -

5

5

5

1-Kuru bir odada mimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler lizerinde depolanmalidir.

2-Tagima ve depolama esnasinda yliksek statik ylik ve darbe uygulanmamaldir.

http://www.oerlikon.com.tr/web/Model/ModelWebDetail_TIG.aspx?DIL_ID=4&ID=285
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