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OE -N 113 Bazik O

ilii Elektrod - Hafif Alagimh Celik Dékiimler

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar

AWS/ASME SFA -5.5 E12018-G b
MSDS
MSDS

* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.

Uygulama Alanlan ve Ozellikleri

EN DIN
%1 Cr, %2.5 Ni, %0.7 Mo igeren sementasyon celiklerinin, benzer bilesimdeki hafif
alagimh geliklerin ve dokme geliklerin birlestirme kaynaginda kullanilan bazik tip bir
elektrodtur. Makina ve ekipman imalatinda ve tamir kaynaklarinda kullanima uygundur.

Ana metalin ve kaynak malzemesinin galisma sicakliklarini inceleyiniz On tav, pasolar arasi sicakliklar ve son tav islemi kaynak yapilacak ana metale gére
belirlenmelidir.

LTI

Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

C Si Mn Cr Ni Mo
0.04 0.55 0.60 1.00 2.30 0.70

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri

Centik Darbe Dayanimi ISO - V (J)
20°C
Kaynak Sonrasi 780 850 18 80

Test Sekli Akma Dayanimi (N/mm?) Gekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)

Ambalaj Bilgileri ve Kaynak Akim Degeri

Cap x Uzunluk Kutudaki Kutu Agirhgi Kolideki Kutu Koli Agirhgi Kaynak Akimi

Uriin Kodu ) Adet (ka) Adedi (kg) (A) Kutuplama
1156310K03 2.50x 350 170 3,5 6 211 60-90

1156316K03 3.25x 350 100 3,4 4 13,6 90-130

1156324K05 4.00x 450 100 6,6 2 13,3 140-180 — +
1156332K05 5.00x 450 60 6,3 2 12,6 190-230

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada miimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler tizerinde depolanmalidir.
2-350 C*'de 2 saat kurutulmalidir.

3-En fazla 5 defa kurutma yapilabilir.
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