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(152) Model Web

AWS/ASME SFA -5.9 ER347
ENISO 14343 - A G199 Nb
TS ENISO 14343 - A G199 Nb
DIN M. No. 1.4551

EN DIN
X5CrNi18-10

X4CrNi18-12

X2CrNi19-11

GX5CrNi19-10

X10CrNi18-8

X5CrNi17-7

X6CrNiTi18-10
X6CrNiNb18-10
GX5CrNiNb19-11

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin galigma sicakliklarini inceleyiniz

(o] Si Mn
<0.08 0.30-0.65 1.00 - 2.50
Test Sekli Koruyucu Gaz

Kaynak Sonrasi M13

19.00 - 21.50

Akma Dayanimi (N/mm?)

430

LN

MSDS

* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.

Stabilize edilmis ve edilmemis Cr-Ni li geliklerin gazalti (MIG/MAG) kaynaginda

kullanilan 6stenitik paslanmaz celik kaynak telidir. Cb(Nb) ile stabilize edildigi igin

tanelerarasi korozyona direnglidir. Kaynak metali 400°C ye kadar sirekli galisma
sicakliklarina, 800°C ye kadar hava ve oksitleyici gaz ortamlarinda tufallesmeye kargi
direnglidir. Ozellikle gida icecek ve ilag sanayinde paslanmaz gelik ekipman, tank ve

boru kaynaklarinda kullanilir.
Ortiilii Elektrod:
TIG Kaynak Teli:

El 347
TI 347

PA

Cr Ni Nb
9.00 - 11.00 <1.00

HERNTID

Gentik Darbe Dayanimi ISO -V (J)

CGekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)

620 32

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik 6zellikler EN ISO 14175 - M13 (Ar+%0,5-3 O2) koruyucu gazinin kullanilmasi durumunda gegerlidir.

Uriin Kodu Cap (mm) Kutu Agirhigi (kg)
2300701M15 0.80 15
2300703M15 1.00 15

Ambalaj Tipi Gaz Tiiketimi
MI 347 (K300 MS PRE)

MI 347 (K300 MS PRE)

Koruyucu Gaz

0.80 mm: 8 It/dk 11

1.00 mm: 10 It/dk (%100 Ar)
M12
(Ar + %0.5-5 CO2)

M13
(Ar + %0.5-3 02)

M14

(Ar + %0.5-5 CO2 + %0.5-3 02)

1-Tasima ve depolama esnasinda yuksek statik yik ve darbe uygulanmamalidir.

http://www.oerlikon.com.tr/web/Model/ModelWebDetail_TIG.aspx?DIL_ID=4&ID=274
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http://www.oerlikon.com.tr/web/Model/ModelWebDetail.aspx?DIL_ID=4&ID=187
http://www.oerlikon.com.tr/web/Model/ModelWebDetail_TIG.aspx?DIL_ID=4&ID=304

