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TS EN ISO 14343 - A G299 MSDS
* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.
DIN M. No. 1.4337
EN DIN

Farkli geliklerin kaynadi ve ferritik geliklerin (izerine tampon tabaka uygulamalari igin
kullanilan, 6stenitik-ferritik paslanmaz celik kaynak metali veren gazalti (MIG/MAG)
. . . . - kaynak telidir. Yiiksek gatlak direncine ve tokluga sahip oldugu igin kaynak kabiliyeti
Ana metalin ve kaynak malzemesinin galisma sicakliklarini inceleyiniz disiik geliklerin kaynagina ve catlama hassasiyeti olan pargalarda gerilim giderici
tampon tabaka uygulamalarina uygundur. Kaynak metali 1100°C ye kadar tufallesmeye
dayaniklidir. Ozellikle kaynagi zor takim ve kalip geliklerinin gatlak tamiri, dolgusu, digli
tamiri, kesme bigaklarinin tampon tabaka uygulamalarinda ve kirik civatalarin
sokilmesinde kullanilir. Galvanizli saclarin ve profillerin kaynagina da uygundur.

Ortiilii Elektrod: El 312
TIG Kaynak Teli: TI 312
b
- -
PA PB PC FD PE PF
C Si Mn Cr Ni
<0.15 0.30 - 0.65 1.00 - 2.50 28.00 - 32.00 8.00 - 10.50
Gentik Darbe Dayanimi ISO -V (J)
Test Sekli Koruyucu Gaz Akma Dayanimi (N/mm?) Cekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)
20°C
Kaynak Sonrasi M13 550 750 25 >80
* Kimyasal kompozisyon ve mekanik o6zellikler EN 1ISO 14175 - M13 (Ar+%0,5-3 02) koruyucu gazinin kullanilmasi durumunda gegerlidir.
Uriin Kodu Cap (mm) Kutu Agirhgi (kg) Ambalaj Tipi Gaz Tiiketimi Koruyucu Gaz Kutuplama
2300401M15 0.80 15 MI 312 (K300 MS PRE) 0.80 mm: 8 It/dk i
2300403M15 1.00 15 MI 312 (K300 MS PRE) 1.00 mm: 10 It/dk (%100 Ar) —_— +
M12
2300405M15 1.20 15 MI 312 (K300 MS PRE :
( ) 1.20 mm: 12 It/dk (Ar + %0.5-5 CO2)
2300408M15 1.60 15 MI 312 (K300 MS PRE) 1.60 mm: 16 It/dk M13
(Ar + %0.5-3 02)
M14

(Ar + %0.5-5 CO2 + %0.5-3 02)

1-Tasima ve depolama esnasinda yiksek statik yiik ve darbe uygulanmamalidir.
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