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AWS/ASME SFA - 5.28 ER80S-G o
MSDS
ENISO 21952 - A G CrMo1Si
TS EN ISO 21952 - A G CrMo1Si MSDS
* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.
EN DIN

570°C ye kadar isletme sicakliklarina maruz siriinme dayaniml kazan ve boru
geliklerinin gazaltt (MIG/MAG) kaynaginda kullanilan hafif alagimh kaynak telidir.
. i . ) . Kaynak sonrasi 1sil islem uygulanacak C-Mn geliklerinin kaynagina da uygundur.
Ana metalin ve kaynak malzemesinin ¢aligma sicakliklarini inceleyiniz Koruyucu gaz olarak CO2 (karbondioksit) ya da kaynak yapilacak malzemenin
kalinhdina bagli olarak karisim gazlar kullanilabilir. Kaynak islemi, ana metalin 6n tav ve
son tav gartlarina uygun olarak yapilmalidir. ince ve homojen bakir kaplama elektrik
iletlenligini ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir.

TIG Kaynak Teli: TG 211
PA P8 PG PD PE PF
Cc Si Mn Cr Mo
0.08 0.60 1.00 1.10 0.50
Centik Darbe Dayanimi ISO -V (J)
Test Sekli Koruyucu Gaz Akma Dayanimi (N/mm?) Cekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)
-20 °C
Kaynak Sonrasi M21 620 680 21 70
* Kimyasal kompozisyon ve mekanik 6zellikler EN 1ISO 14175 - M21 (%82 Ar + %18 CO2) koruyucu gazinin kullaniimasi durumunda gecerlidir.
Uriin Kodu Gap (mm) Kutu Agirhigi (kg) Ambalaj Tipi Gaz Tiiketimi Koruyucu Gaz Kutuplama
2201301M15 0.80 15 MG 211 (K300MS PRE) 0.80 mm: 8 It/dk M21 +
2201303M05 1.00 15 MG 211 (K300 PRE) 1.00 mm: 10 It/dk (Ar + %15-25 CO2) —
M20
2201303M15 1.00 15 MG 211 (K300MS PRE :
( ) 1.20 mm: 12 It/dk (Ar + %5-15 CO2)
2201305M15 1.20 15 MG 211 (K300MS PRE) 1.60 mm: 16 It/dk c1
2201308M15 1.60 15 MG 211 (K300MS PRE) (%100 CO2)

1-Kuru bir odada miimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakhigi > 20°C) tahta paletler (izerinde depolanmalidir.

2-Tagima ve depolama esnasinda yliksek statik yiik ve darbe uygulanmamaldir.
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