
04.02.2018 (152) Model Web

http://www.oerl�kon.com.tr/web/Model/ModelWebDeta�l_TIG.aspx?DIL_ID=4&ID=283 1/1

MCU Si3 Gazaltı (MIG) Kaynak Teli - Bakır Alaşımları

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar

AWS/ASME SFA - 5.7 ERCuSi-A

EN ISO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

TS EN ISO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

DIN M. No. 2.1461

MSDS

* PDF formatlı belgeleri indirmek için onay isimlerine tıklayınız.

Uygulama Alanları ve Özellikleri

EN  DIN  

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin çalışma sıcaklıklarını inceleyiniz

Bakır, Bakır - Silis (silis bronzu) ve Bakır - Çinko (Cu - Zn; pirinç) alaşımlarının gazaltı
(MIG) kaynağında, alaşımsız, alaşımlı çeliklerin ve dökme demirlerin yüzey
kaplamasında kullanılan %3 silisyum alaşımlı bakır kaynak telidir. Çinko yanmasının
düşük olması ve kaynak metalinin korozyona dirençli olması nedeniyle galvanizli
çeliklerin kaynağında kullanıma uygundur. Büyük parçaları, örneğin; 5 mm den daha
kalın bakır alaşmlarını kaynak yaparken 250°C de ön tav yapılmalıdır.

  
 

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

Si  Mn  Cu   

2.80 - 4.00 0.50 - 1.50 Kalan  

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Özellikleri

Test Şekli  Koruyucu Gaz  Akma Dayanımı (N/mm²)  Çekme Dayanımı (N/mm²)  Uzama A5 (%)  Sertlik (HB)  

Kaynak Sonrası I1 120 350 40 80

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik özellikler EN ISO 14175 - I1 (%100 Ar) koruyucu gazının kullanılması durumunda geçerlidir.

Ambalaj ve Koruyucu Gaz Bilgileri

Ürün Kodu  Çap (mm)  Kutu Ağırlığı (kg)  Ambalaj Tipi  

2500501M15 0.80 15 MCU Sİ3 (D300)

2500503M15 1.00 15 MCU Si3 (D300)

Gaz Tüketimi

0.80 mm: 8 lt/dk
1.00 mm: 10 lt/dk

Koruyucu Gaz

I1 
(%100 Ar) 

I2 
(%100 He) 

I3 
(Ar + %0.5-95 He) 

Kutuplama

  

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada mümkün olduğunca sabit bir sıcaklıkta (Bağıl nem < %50, oda sıcaklığı > 20°C) tahta paletler üzerinde depolanmalıdır.

2-Taşıma ve depolama esnasında yüksek statik yük ve darbe uygulanmamalıdır.


