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AWS/ASME SFA - 5.7 ERCuSi-A o
MSDS
EN ISO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
TS EN ISO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn1) MSDsS
* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.
DIN M. No. 2.1461
EN DIN

Bakir, Bakir - Silis (silis bronzu) ve Bakir - Cinko (Cu - Zn; piring) alagimlarinin gazalti
(MIG) kaynadinda, alagimsiz, alagimli geliklerin ve dokme demirlerin yiizey
kaplamasinda kullanilan %3 silisyum alagiml bakir kaynak telidir. Cinko yanmasinin
diisik olmasi ve kaynak metalinin korozyona direngli olmasi nedeniyle galvanizli
celiklerin kaynadinda kullamima uygundur. Bly(k parcalari, 6rnedin; 5 mm den daha
kalin bakir alasmlarini kaynak yaparken 250°C de &n tav yapilmalidir.

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin ¢alisma sicakliklarini inceleyiniz

LIENTIN

Si Mn Cu
2.80-4.00 0.50 - 1.50 Kalan
Test Sekli Koruyucu Gaz Akma Dayanimi (N/mm?) Cekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)
Kaynak Sonrasi 1 120 350 40

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik 6zellikler EN ISO 14175 - 11 (%100 Ar) koruyucu gazinin kullaniimasi durumunda gegerlidir.

Uriin Kodu Gap (mm) Kutu Agirhgi (kg) Ambalaj Tipi Gaz Tiiketimi Koruyucu Gaz
2500501M15 0.80 15 MCU Si3 (D300) 0.80 mm: 8 It/dk I
2500503M15 1.00 15 MCU Si3 (D300) 1.00 mm: 10 It/dk (%100 Ar)
2
(%100 He)
13

(Ar + %0.5-95 He)

1-Kuru bir odada miimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Badil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler lizerinde depolanmalidir.

2-Tasima ve depolama esnasinda yiiksek statik yiik ve darbe uygulanmamaldir.
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