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FCH 801 Gaz Korumalı Özlü Kaynak Teli - Sert Dolgu Uygulamaları

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar

EN 14700 T Co3

TS EN 14700 T Co3

DIN 8555 MF 20 GF 55 CTZ MSDS

* PDF formatlı belgeleri indirmek için onay isimlerine tıklayınız.

Uygulama Alanları ve Özellikleri

Kobalt-Krom-Tungsten (Co-Cr-W) alaşımı kaynak metali veren gazaltı sert dolgu özlü kaynak telidir. Ağır metal-metale sürtünme, aşınmaya, ısıl şoklara, 500°C - 900°C ye
kadar işletme sıcaklıklarına ve korozyona yüksek direnç gösterir. Sahip olduğu yüksek tokluk ve ısıl şok direnci nedeniyle darbeli çalışan parçaların sert dolgu kaynağına
uygundur. Koruyucu gaz olarak saf Ar (argon) gazı kullanılmalıdır. Tipik Uygulamaları: Plastik ekstrüzyon vidalarının, rotorların, kağıt, karton, yer döşemesi ve ahşap kesme
takımlarının sert dolgu kaynaklarında kullanılır.

Örtülü Elektrod: EH 801

TIG Kaynak Teli: TH 801   

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

Co  C  Si  Mn  Cr  Ni  Fe  W   

Kalan 2.50 1.00 1.00 28.00 2.00 3.50 11.50  

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Özellikleri

Test Şekli  Sertlik (HRC)  

Kaynak Sonrası 51 - 55

* Kimyasal kompozisyon ve mekanik özellikler koruyucu gazının kullanılması durumunda geçerlidir.

Ambalaj ve Koruyucu Gaz Bilgileri

Ürün Kodu  Çap  Kutu Ağırlığı (kg)  Ambalaj Tipi  

3806008M15 1.60  FCH 801 (K300 MS
PRE)

Gaz Tüketimi

1.60 mm: 16 lt/dk

Koruyucu Gaz

I1 
(%100 Ar) 

Kutuplama

  

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada mümkün olduğunca sabit bir sıcaklıkta (Bağıl nem < %50, oda sıcaklığı > 20°C) tahta paletler üzerinde depolanmalıdır.

2-Taşıma ve depolama esnasında yüksek statik yük ve darbe uygulanmamalıdır.
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