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* PDF formath belgeleri indirmek i¢in onay isimlerine tiklayiniz.

Kobalt-Krom-Tungsten (Co-Cr-W) alagimi kaynak metali veren gazalti sert dolgu 6zlii kaynak telidir. Agir metal-metale siirtinme, asinmaya, isil soklara, 500°C - 900°C ye
kadar isletme sicakliklarina ve korozyona yliksek direng gosterir. Sahip oldugu yiiksek tokluk ve isil sok direnci nedeniyle darbeli calisan pargalarin sert dolgu kaynagina

uygundur. Koruyucu gaz olarak saf Ar (argon) gazi kullanilmalidir. Tipik Uygulamalari: Plastik ekstriizyon vidalarinin, rotorlarin, kagit, karton, yer désemesi ve ahsap kesme
takimlarinin sert dolgu kaynaklarinda kullanilir.

Ortiilii Elektrod:

EH 801
TIG Kaynak Teli: TH 801
PA PB
Co [ Si Mn Cr Ni Fe w
Kalan 2.50 1.00 1.00 28.00 2.00 3.50 11.50
Test Sekli Sertlik (HRC)
Kaynak Sonrasi 51-55
* Kimyasal kompozisyon ve mekanik 6zellikler koruyucu gazinin kullaniimasi durumunda gegerlidir.

Uriin Kodu Gap Kutu Agirhgr (kg) Ambalaj Tipi Gaz Tiiketimi Koruyucu Gaz Kutuplama
3806008M15 1,60 FOH 801 (K30OMS 1,60 mm: 16 It/dk 1 —
) (%100 Ar) —_

1-Kuru bir odada miumkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler Gzerinde depolanmalidir.
2-Tagima ve depolama esnasinda ylksek statik ylik ve darbe uygulanmamalidir.
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