
05.02.2018 (152) Model Web

http://www.oerl�kon.com.tr/web/Model/ModelWebDeta�l.aspx?DIL_ID=4&ID=111 1/1

EM 172 Bazik Örtülü Elektrod - İnce Taneli Yüksek Dayanımlı Çelikler

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar

AWS/ASME SFA - 5.5 E8018-C2

EN ISO 2560 - A E 46 6 3Ni B 42

TS EN ISO 2560 - A E 46 6 3Ni B 42 MSDS

* PDF formatlı belgeleri indirmek için onay isimlerine tıklayınız.

Uygulama Alanları ve Özellikleri

EN  DIN  

S225NL TTSt 35 V

S255NL - S420NL TStE 255 - TStE 420

12Ni14 10 Ni 14

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin çalışma sıcaklıklarını inceleyiniz

İnce taneli yapı çeliklerinin, özellikle soğukta tok çeliklerin kaynağında kullanılan yüksek
verimli bazik tip bir elektrodtur. Yüksek tokluğa sahip ve çatlaksız kaynaklı birleştirmeler
verir. Kaynak metali metalurjik olarak çok saftır ve düşük hidrojen miktarına sahiptir.
Yüksek çatlak direnci nedeniyle, dinamik yükler, -150°C ye kadar düşük çalışma
sıcaklıkları gibi güç işletme şartları altında kullanıma uygundur. Soğuk hava tesislerinde,
boru donanımları ve depolama tanklarının kaynağında ve kök pasolarında emniyetle
kullanılır. Çift örtülü olması nedeniyle dengeli ve yoğun arkı vardır. 2,50 mm ve 3.25 mm
çaplar pozisyon kaynaklarında kullanılabilir. Kaynakların röntgen kalitesi çok yüksektir.

  
 

Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

C  Si  Mn  Ni   

0.08 0.30 1.00 3.50  

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Özellikleri

Test Şekli  Akma Dayanımı (N/mm²)  Çekme Dayanımı (N/mm²)  Uzama A5 (%)  
Çentik Darbe Dayanımı ISO - V (J)  

-60 °C  

Kaynak Sonrası 500 570 22 50

Ambalaj Bilgileri ve Kaynak Akım Değeri

Ürün Kodu  Çap x Uzunluk
(mm)  Kutudaki

Adet  Kutu Ağırlığı
(kg)  Kolideki Kutu

Adedi  Koli Ağırlığı
(kg)  Kaynak Akımı

(A)  

1152510W03 2.50x 350 190 3,8 4 15,1 60-90

1152516W03 3.25x 350 115 4,0 4 16,1 90-140

1152524W05 4.00x 450 100 6,6 2 13,3 130-180

Kutuplama

  

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada mümkün olduğunca sabit bir sıcaklıkta (Bağıl nem < %50, oda sıcaklığı > 20°C) tahta paletler üzerinde depolanmalıdır.

2-350 C°'de 2 saat kurutulmalıdır.

3-En fazla 5 defa kurutma yapılabilir.

 
 


