05.02.2018 (152) Model Web

Bazik Ortiilii Elektrod - ince Taneli Yiiksek Dayanimh Gelikler

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar
b

AWS/ASME SFA - 5.5 E8018-C2
MSDS

EN ISO 2560 - A E 46 6 3Ni B 42

TS EN ISO 2560 - A E 46 6 3Ni B 42 MSDs

* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.

Uygulama Alanlan ve Ozellikleri

EN DIN

S225NL TTSt35V ince taneli yapi celiklerinin, zellikle sogukta tok celiklerin kaynaginda kullanilan yiiksek

S255NL - S420NL TSLE 255 - TStE 420 verimli bazik tip bir elektrodtur. Yiksek tokluga sahip ve gatlaksiz kaynakli birlestirmeler
. " verir. Kaynak metali metalurjik olarak gok saftir ve diisiik hidrojen miktarina sahiptir.

12Ni14 10 Ni 14 Yiiksek gatlak direnci nedeniyle, dinamik yikler, -150°C ye kadar disik calisma

sicakliklari gibi giig isletme sartlar altinda kullanima uygundur. Soguk hava tesislerinde,
boru donanimlari ve depolama tanklarinin kaynaginda ve kok pasolarinda emniyetle
kullanilir. Cift ortiili olmasi nedeniyle dengeli ve yogun arki vardir. 2,50 mm ve 3.25 mm
caplar pozisyon kaynaklarinda kullanilabilir. Kaynaklarin réntgen kalitesi gok yiiksektir.

LTI

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin ¢alisma sicakliklarini inceleyiniz

Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

Cc Si Mn Ni
0.08 0.30 1.00 3.50

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri

Centik Darbe Dayanimi ISO - V (J)
Test Sekli Akma Dayanimi (N/mm?) Cekme Dayanimi (N/'mm?) Uzama A5 (%)
-60 °C

Kaynak Sonrasi 500 570 22 50

Ambalaj Bilgileri ve Kaynak Akim Degeri

Cap x Uzunluk Kutudaki Kutu Agirhig Kolideki Kutu Koli Agirhig Kaynak Akimi

Uriin Kodu o) Adet (ko) Adedi (ka) (A) Kutuplama
1152510W03 2.50x 350 190 3,8 4 15,1 60-90

1152516W03 3.25x 350 115 4,0 4 16,1 90-140 — +
1152524W05 4.00x 450 100 6,6 2 13,3 130-180

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada miimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler tizerinde depolanmalidir.
2-350 C°'de 2 saat kurutulmalidir.

3-En fazla 5 defa kurutma yapilabilir.
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