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Sert Dolgu Uygulamalari igin Ortiilii Elektrod

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar
b
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* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.

Uygulama Alanlan ve Ozellikleri
EN DIN

Alagimsiz gelikler Gzerinde dahi tek pasoda yiiksek sertlige ve yiiksek asinma direncine
sahip kaynak metali veren kalin ortilli ve gok yiiksek (%235) verimli bir sert dolgu
elektrodudur. Ostenitik paslanmaz celik ana yapi iginde homojen dagiimli Cr ve B
karbiirler iceren kaynak metali verir. Ozellikle gimento, tugla, maden ve hafriyat
sanayinde yagsanan yilksek basingli abrazif asinmaya ve orta darbelere karsi direnci gok
ylksektir. Hafriyat makinalarinin kazicilarinin, kepgelerinin ve tirnaklarinin, karistirici
bigaklarinin, gimento fanlarinin, cevher, kum, g¢akil, toprak helezonlarinin ve
konveydrlerin sert dolgu kaynaklarinda yogun olarak kullanilir. Dikiste meydana gelen
enine catlaklar asinmaya karsi bir mahzur olusturmaz, ancak darbeli galismaya karsi
hassasiyeti arttirir. Sert dolgu yiizeyleri diizgiindiir ve ancak taslanarak islenebilir. Hem
DC de hem AC de kaynak yapmak mumkiinddr.

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin galigma sicakliklarini inceleyiniz

PA PB

Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

(o3 Si Mn Cr Fe B
4.20 1.30 0.30 31.00 Kalan 1.20

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri

Test Sekli Sertlik (HRC)
Kaynak Sonrasi 64

Ambalaj Bilgileri ve Kaynak Akim Degeri

Uriin Kodu Cap )((r:l"z‘l)mluk Klﬁl‘;:fki Ag|:f|ugt|u(k q) Kolig‘e;ll;idli(utu KOIi(ﬁ‘g)""g' Kaynak Akimi (A) Kutuplama
1803316K03 3.25x 350 60 3,2 4 12,9 (DC+) 110-140 (AC/DC-) 110-160

1803320K05 4.00x 350 60 5,2 4 21,0 (DC+) 140-190 (AC/DC-) 140-200 = + p—
1803328K05 5.00x 350 40 5,0 4 20,2 (DC+) 180-230 (AC/DC-) 180-240 =

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-100 C°'de 1 saat kurutulmaldir.
2-Kuru bir odada miimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakhgi > 20°C) tahta paletler (izerinde depolanmalidir.
3-En fazla 5 defa kurutma yapilabilir.
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