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CITOMAN GAN Sert Dolgu Uygulamalari igin O

Standartlar Onaylar ve Sertifikalar
b

i Elektrod

AWS/ASME SFA -5.13 EFeMn-A
MSDS
EN 14700 E Fe9
TS EN 14700 E Fe9 MSDs
* PDF formath belgeleri indirmek igin onay isimlerine tiklayiniz.
DIN 8555 E 7-UM-200-KP

Uygulama Alanlan ve Ozellikleri

EN DIN

Ostenitik manganli gelik kaynak metali veren kalin értiilii, bazik tip bir sert dolgu
elektrodudur. Yiksek (%12-14) manganl celiklerin sert dolgu kaynadinda kullanilir.
Darbelere kargl direnci yiiksektir ve kaynak metalinin sertligi soguk calisma ile artar.
Ozellikle agir darbe ve sok zorlamalar nedeniyle asinan kirici genelerinin, mantolarinin ve
rolelerinin sert dolgu kaynagina uygundur. CITOMANGAN elektroduyla soguk galisiimali
ve en dusik 1si girdisi ile kaynak yapiimalidir. Mimkiin oldugu kadar kiigiik apl elektrod
ve dustk akim siddeti ile galisiimali ayrica kisa pasolara ve soguma araliklarina dikkat
ederek zigzag (salinim) yapmaksizin kaynak islemi tamamlanmalidir. Manganli gelikten
mamdil blyik pargalarin, zellikle konkasor genelerinin kaynagdi su kiveti iginde, ancak
su kaynak yerine gelmeyecek sekilde yapimalidir. Ust iste cok pasolu kaynaklar
yapilabilecedi gibi CITOCHROMAX elektroduyla ara tampon paso gekilmesi de onerilir.
Dikisin son sekli, soguk galisma isleminden 6nce taslama ile veriimelidir. Tercihen DC de
elektrod pozitif kutupta (+) kaynak yapilir fakat AC de kaynak yapilabilir.

* Ana metalin ve kaynak malzemesinin ¢aligma sicakliklarini inceleyiniz

PA ] PC

Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%)

(o3 Mn Ni Fe
0.70 12.00 3.00 Kalan

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri

Test Sekli Sertlik (HB)
Kaynak Sonrasi 200
Soguk Calisma Sonrasi 450

Ambalaj Bilgileri ve Kaynak Akim Degeri

P Gap x Uzunluk Kutudaki Kutu Agirhgi Kolideki Kutu Koli Agirhgi Kaynak Akimi
Uriin Kodu (mm) Adet (kg) Adedi (kg) (A) Kutuplama
1800210K03 2.50x 350 175 3,8 4 15,1 70-90
1800216K03 3.25x 350 100 3,7 4 14,9 100-130

S— + ——
1800224K05 4.00x 450 90 6,2 2 12,5 140-180 e
1800232K05 5.00x 450 60 6,6 2 13,4 200-250

Depolama ve Kurutma Bilgileri

1-Kuru bir odada mimkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler tizerinde depolanmalidir.
2-En fazla 5 defa kurutma yapilabilir.
3-350 C°'de 2 saat kurutulmalidir.
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