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AWS/ASME SFA - 5.1 E6013 .
MSDS

EN ISO 2560 - A E 38 ARR 12

TS EN 1SO 2560 - A E 38 ARR 12 MSDS

* PDF formath belgeleri indirmek i¢in onay isimlerine tiklayiniz.

EN DIN GALVANIZ TANKLARI IclN KAYNAK ELEKTRODU.
M2 (Armco Iron) Ozellikle Armco demirinden ve disiik karbonlu celiklerden yapilmis cinko banyolarinin
* Ana metalin ve kaynak malzemesinin galisma sicakliklarini inceleyiniz imalat ve tamir kaynaklarinda kullanilan kalin-rutil ortlli bir elektrodtur. Kaynak

metali sivi ginko banyosuna karsi yiiksek gatlama direnci gdsterir. Hem AC hem DC
de rahatlikla kullanilabilir.

LIEHNT

.

[ Si Mn
0.02 0.15 0.35
Centik Darbe Dayanimi ISO -V (J)
Test Sekli Akma Dayanimi (N/mm?) Cekme Dayanimi (N/mm?) Uzama A5 (%)
20°C
Kaynak Sonrasi 380 440 25 70

P_— Gap x Uzunluk Kutudaki Kutu Agirhgi Kolideki Kutu Koli Agirhigi Kaynak Akimi

Uriin Kodu (mm) Adet (kg) Adedi (kg) (A) Kutuplama
1116028K05 5.00x 350 80 6,2 4 24,9 200-240

—_—
—

1-Kuru bir odada miumkiin oldugunca sabit bir sicaklikta (Bagil nem < %50, oda sicakligi > 20°C) tahta paletler Gzerinde depolanmalidir.
2-Gerektiginde 110 C°'de 1 saat kurutulmahdir.
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